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Nézev zakdzky / Project: Zpracovani & modelovani:
Dual Camera Enclosure in Fusion 360 (Zakazkovy Autodesk Fusion 360 (28 ridicich parametr(, piné
parametricky navrh pouzdra) parametricka ¢asova osa)

1. Technicka specifikace a kontrola geometrie

¢ VnéjSi rozméry: 85.0 x 55.0 x 30.0 mm (svislé hrany zaobleny R3.0).

* Vnitfni prostor pro elektroniku: 81.0 x 51.0 x 26.0 mm (tlouStka stény 2.0 mm vsSude).

e Délici rovina pouzdra: Z = 24.0 mm (spodni vana hloubka 24.0 mm + vodici lem 3.0 mm, horni viko 6.0 mm).

» Zacvakavaci zdmek (Snap-fit): 4 zapadky 8.0 x 0.5 x 1.0 mm na delSich stranéach, vile spoje 0.20 mm.

* Uchyceni PCB (75.0 x 45.0 mm): 4 rohové sloupky priimér 5.0 mm, vyska 5.0 mm ode dna (vrch Z = 7.0 mm),
rozte¢ 67.0 x 37.0 mm, predvrtané otvory 2.2 mm pro Srouby M2.5.

« Vyrezy: Celni sténa 2x otvor objektivu @12.5 mm (rozte¢ 15.0 mm, stfed Z = 16.0 mm, 1.75 mm rezerva pod
délici rovinou). Zadni sténa USB-C vyrez 11.0 x 5.0 mm (R1.5) od Z = 8.6 do 13.6 mm.

* Stativovy Uchyt: Zespodu vnéjsi patka @18.0 x 4.5 mm (celkové tloustka materidlu v ose 6.5 mm), 1Gzko @8.0 x
6.0 mm pro mosaznou zatavovaci vlozku se standardnim stativovym zavitem 1/4"-20 UNC.

2. Seznam pfFedanych souboria (Deliverables) & kontrolni hashe

Soubor / File Format / Popis Velikost | SHA-256 kontrolni otisk

Autodesk Fusion 360 8794337cc06dd8265dbe205df64fa0b11d249d0653536
camera_enclosure.f3d nativni projekt 411 kB 43762006045825222¢1

Univerzalni STEP AP214 belc3b64f7e4149bf8668c3ca0245d7886ala37a8719c
camera_enclosure.step sestava 156 kB 0826a8805¢7c4a49374

Tiskova sit STL (spodnf db263d6f21d23c463b4bf2090a76e73eablb25b46060

camera_enclosure_tub.stl télo / vana) 151 kB 65e4f416c3580bd8ef7
camera enclosure lid.stl Tiskova sit STL 27 kB 82aba8aldd840e6fe34bad10988d21a6df067461178e
- - (zacvakéavaci viko) 0523abc045e222073c8d

3. Doporucené parametry pro 3D tisk (FDM / FFF)

e Doporuceny materidl: PETG (houzevnatost, pruznost zdpadek) nebo ASA (UV a teplotni odolnost pro venkovni
pouziti).

 Vyska vrstvy (Layer height): 0.20 mm (pfipadné 0.16 mm pro hladky povrch zaobleni).

* Pocet obvodU (Perimeters): Minimalné 4 obvody (zajisti pIné stény bez dutin a pevnou stativovou patku).

* Vyplh (Infill): 25 % mfizka Gyroid pro izotropni pevnost.

e Podpéry (Supports): Pod spodnim dnem kolem vystupujici stativové patky @18 mm je nutny lokalni support
(snadno odstranitelny). Vnitrek krabicky a otvory objektivl se tisknou zcela bez podpér.

 Zavitova vlozka: Mosazna zatavovaci vliozka M8/1/4"-20 UNC se zatavi pajeckou na 220 °C do spodniho IGzka.
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